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$��本标准规定了减压蒸馏装置破乳剂的技术要⁲、验收

结算要⁲、包装及䘃
输、技术服务及售后

、供货期等。 

本标准适用于 减压蒸馏装置破乳剂。  

�¼ �Ã ���ËCW�éCDCX	ú�J5�?± r��2.1 属于福建海裕石化有限公司合格供应商或中国石油化工集团有限公司或 中国

石油天然民集团有限公司合格供应商。 

2.2有近Й年同类装置的销售业绩。 

�9 �Ã ���°�_1°�û �Ã	Ï�É	ú�°�_	ò� B$�>��3.1甲方电脱盐技术简介： 

减压蒸馏装置采用长江 （扬中 ） 电脱盐设备有限公司的技术与设备 ， 两台卧式脱

盐罐 Φ380İ240İጀ，分别作为第Г级电脱盐和第二级电脱盐 ，单级停留时间៖为36

分钟 。  

电脱盐采用交直流电脱盐技术， 变压器型号 ：TYDKZ-125/20，其性能指标如Л： 

（1）、输入电压：交流 380ΐ；  （2）、输出电压：

25k〹 、 22k〹 、 19k〹 、 16k〹、 13k〹

；

 

（3）、短路电流：

329A 。 

3.2 电脱盐主要工艺操作参数如Л： 

（1）、原料处理量

： 30İ 万吨 /

年

；  

（ 2 ）、 操作弹性 ：6〓～ 11.〈 ；  

（ 3 ）、 年开工 ：80İጀ小时 ；  

（ 4 ）、 操作温度:135～1 4 5 ℃（ ⤱䚀 ）； 

（ 5）、 操作压力： 1.2～2..〰Pa .

 

（ 6 ）、 注水流〛 ：

净化水或工业水在第二级电脱盐⑰ꎃ㊳僰蟒ㆀ祐

， 第二级排水

回注到第Г级 ； 

（ 7 ）、 注水量： 原料油处理量的ē 6 wt%。  

（ 8 ）、 ⑰ꎃ㊳僰 (包括高效⑰ꎀ즀ꯂ䜊㡌ጀ ) 쭀操作范围为ē 0. 08MPa ；  

（9）、破乳剂注入位置为常压渣油进装置管线及各级电脱盐罐入口处。 
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加工原料的基本ᙔ罐

 

福建福海创石油ै，

预ը年加工量为

268

̲吨

（

289

t/h

）。

以常压⍑油为原料，

原料ᙔ罐ע㎰：

 

表̰

 

常压⍑油原料ᙔ罐

 

序号

 

项目 单位

 

试冼方法

 

指标

 1

 

ᇸ(20

℃

)

 

kg/m3 GB/T 1884

 

＜970

 2

 盐含量 mg/kg SY/T 0536 ≤30 
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4.1产品质量指标及要

：

 

表μ

 

⹩钣剂理ै

 

项  

目

 

   

 外

  

观

 

均匀液体

 

  

（20

℃

），

g/cm3

 

0.95±0.1

 

凝

  点，℃ 

≤0

 4.2

减压装駣﬒： （1）二㓓瘐ꏠꖲ퀀：原料盐含量≤30mg/kg，二㓓瘐ꏠꖲ퀀≤5mg/kg合格；ༀ殊情况̻，原料盐含量＞

30mg/kg

，

二㓓瘐ꏠ脱盐率

≥60%

合格；

 

（2）二㓓瘐ꏠꖲ：≤1.0wt%。 

（3）

减压蒸馏装駢뙓瘒퀃㊳僱뚔攀ꏠ

，原料盐含量≤100mg/L时≥60%合格

，

原料盐含量原料盐ੑ量ᰦ
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5

.

7

每

日

二

级

成

ꏡ

銂

夀

、

含

⤵

Ѐ

，

当

任

ܦ

分

析

结

果

䎳

Ъ

䡈

量

指

标

控

制

范

围

时

，

判

定

为

1

次

ܭ

合

格

。

 

5

.

8

合

格

率

计

算

方

式

 

ൔ

，

二

级

成

ꏡ

銂

夀

1

次

/

1

2

小

时

。

若

数

据

Ъ

现

ܭ

合

格

时

，

以

1

次

/

4

小

时

频

次

加

样

分

析

，

当

加

样

ܭ

合

格

时

，

Ӑ

样

ሴ

쥀

，

正ᤨ频次样品判定Э合格，当加样合格，Э合格样品ሴ쥀。异ᤨ处理期䰨䜐贀

样

数

据

Э

计

入

考

核

范

围

。

 

考

核

周

期

内

合

格

率

=

（

样

品

总

批

次

-

Э

合

格

批次

）

/

样品总批次

*

1

0

0

%

 

5

.

9

ↄ

偿

：

未

得

到

甲

方

认

可

前

乙

方

不

得

单

方

面

不

执

行

本

要

求

，

乙

方

单

方

面

不

执

行

合

约

应

按

合

约

总

軍

ↄ

偿

甲

方

，

如

蝀

成

甲

方

生

产

޻

故

或

设

备

受

损

，

甲

方

有

权

追

加

相

应

ↄ

偿

。

 

5

.

1

0

若

样

品

连

续

，

或

者

结

算

季

᧖

合

格

率

计

算

值

低

于

7

0

%

，

甲

方

有权利要求试用其他厂家助剂，乙方不得有异议。 

5

.

1

1

本

技

术

要

求

到

期

或

终止
后

，

多余的⸵

乳

剂

由

乙

方

自

费

拉

走

处

理

。

 

�•�Ã��	5>õ	úF�EÃ?±"r��6.1乙方负责提供产品的运输至甲方指定仓库，使用负责现场卸货。 

6

.

2

包

装

需

满

足

长

途

陆

路

运

输

的

要

求

，

避

免

产

品

运

输

过

程

中

日

晒

、

雨

淋

及

其

它

可

能

对

产

品

䙀

成

损

害

的

情

况

Ъ

现

。

 

6

.

3

产

品

的

包

装

和

运

输

应

满

足

交

通

运

输

⊄

솀

龣



䒠

韰

咡

蜃

ａ

Უ

﬒

✠

。

 

6

.

4

计

量

称

重

：

甲

方

ൔ

⸵

乳

剂

的

重

量

，

缓

蚀

剂

的

计

量

以

甲

方

计

量

数

据

为

结

算

依

据

。
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7

.

1

若

甲

方

ൔ

乙

方

产

品

过

程

Ъ

现

问

题

，

乙

方

接

到

甲

方

通

知

后

ᧄ

ൔ

2

4

小时内派

技

术

人

员

到

甲

方

现

场

无

偿

进

行

技

术

服

务

，

配

合

甲

方

处

理

解

决

有

关

问

题

。

 

7

.

2

乙

方
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ñ‚t�>�–、安全技术艴明书（MSDS）

等相关，

甲方确认后发앰。 8.3.6

乙方

在

使用

期内未得到 甲方

认可不得中断药剂供应

，甲方有权追究法

律씰劰 。 

ҍ ǃ

 

앱퓰׋  

本技术

要供앱퓰䚠

2ဓ2ပ

年

0

月01

日~2ဓ2ဖ

年

1ပ月31

日 。

 

 

 


